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LOGISTIK - Mit der Erweiterung einer bestehenden Logistikanlage beauftragte
Perschmann die Klinkhammer Group. Jetzt sorgt dort unter anderem ein Schub-

ladenpark in einem neuen Lagerbereich fiir reibungslose Prozesse.

ginrich Perschmann

grindete 1866 die Ei-

senwaren-, Stahlwaren-,
Messingwaren- und Werkzeug-
handlung im Zentrum von Braun-
schweig. Ein wichtiger Schritt da-
bei ist die seit Ende der 70er-lah-
re gelebte Partnerschaft mit der
Hoffmann Group, Europas fahren-
dem Systempartner fir Qualitéts-
werkzeuge. Die Hoffrmann Group
besteht aus unabhangigen Famili-
enunternehmen, die seit Jahr-
zehnten in ihren regionalen Mark-
ten erfolgreich tatig sind.

Das Vertriebsgebiet von Persch-
mann n Deutschland erstreckt
sich im Bereich zwischen der Li-
nie Kassel, Hannover, LOneburg,
Wismar und der Linie Kassel, Hal-
le, Cottbus. Polen wird durch das

Tochterunternehmen Perschmann
Sp. z 0.0 mit S5itz in Poznan be
treut. Im Rahmen deér Hoffmann
Group belhefern die Logistikstand-
orte Braunschweig, Kain wund
MErnberg Kunden europaweit in-
nerhalk von 24 his 48 Stunden,
Die fiachendeckende Betreu-
ung wird durch 2 300 Mitarbeiter,
fast 430 davon bei den Firmen
Hch. Perschmann GmbH, Persch-
mann p.Z2 0.0 und Perschmann
Calibration GmbH, sichergestellt.
Michael Uphaus, Mitglied der
Geschaftsleitung von Perschmann
und fir die Infralogistik wverant-
wortlich, erklart: =Das neue Lager
wurde notwendig, weil sich bei
uns im Laufe der vergangenen
Jahre das Artikehvolumen auf
knapp 70000 Artikel fast verdop-

pelt hat. Wir mussten also die An-
zahl der verfligharen Lagerplitze
anpassen, um unser Leistungsver-
sprechen von 99,9 Prozent Liefer-
genauigkeit und 99 Prozent Lie-
terfahighkeit auch in Zukunft weiter
einlésen zu kénnen.s

Produktivitdt erhoht

Zudem sollte die Lagerkapazitat
speriell fir Klein- und Kleinstteile
erhdht und die Kommissionierung
optimiert werden. Auch ein neuer
Wareneingang, mit groferer Kapa-
zitat hinsichtlich Andockstellen
und Pufferzonen, wurde einge-
richtet. Planerisch wurden die Fla-
chen fir eine neue Fracht- und
Sonderpackerei mit eigenem Wa-
renausgang vorgesehen. Die Um-
setzung erfolgt etwa 2018. Zu-

satzlich sollte die neue Logistik
halte materialflusstechnisch ange-
bunden und mit den bestehenden
Hallen verknipft werden.

Das neue Logistikkonzept und
der Lagermeubau durch die Klink-
hammer Group erfillen all diese
Anforderungen: der Wareneingang
und der Warenausgang wurden er
weitert und mit dem sogenannten
Schubladenpark wurde eine extre-
me Yerdichtung von Klein- und
Kleinstteilen bei kurzen Kommis
sionierwegen erreicht. Durch den
Einsatz von Pick-by-Voice, auch in
den neuen HKommissionierberei
chen, wurde Produktivitdt erhiht,
Fehlerquote werringert und die
Pickleistung weiter verbessert.

Seit 2004 ist die Klinkhammer
Group Partner von Perschmann in

Sachen Logistik., Mil der neuen
Logistikhalle fir den Warenein-
gang. die Lagerung. die Kommis-
sionierung. die Verpackung und
den Versand von Werkzeugen wur-
de die Intralogistik von Grund auf
neu ausgerichtet. Neben finf zu-
sitriichen Anlefer- und Abhol-
Terminals musste nsbesondere
das Lagerkonzept in den verschie-
denen Bereichen dberdachi wer-
den.

Bei einer Gesamthihe der neu-
en Halle von 10,70 Meter und ei-
ner Flache von rund 62 x 31 Meter
mit zwei Geschossen, wurde ein
Schubladenpark mit Rollen und
Gurtférderstrecken flr Kommissi-
onierbehaiter errichtet. Dabei wur-
de die BehdlterfSrdertechnik aus
der bestehenden Halle 2 mit dem
Schubladenpark fir die Kleinteile
und dem Leerbehaiterpuffer in der
neuen Halle 3 verbunden.

Die Planer von Klnkhammer
und die Geschaftsleitung ent-
schieden sich gegen ein automati-
sches Kieinteilelager. »Fir uns
standen Ausfallsicherheit und Ro
bustheit der Anlage m Worder
grund — nicht Automatisierungs
grad und Schnelligkeit. Wir wollten
eine Anlage, in die wir bei Bedarf
auch selbst noch eingreifen kin
nens, erlautert Michael Uphaus.
Auch nach gut einem Jahr in Be-
trieb gab es so gut wie keine Aus-
falle

Bequemeres Arbeiten

Durch die hohe Verdichtung im
Schubladenpark sind die Wege fir
die Kommissionierer bei Persch-
mann kirzer geworden. Auch die
Arbeitshthen wurden ergonomisch

1 Schubladenpark fir Khemizsibe md
g an das duiChgongige

heystern. 3 Dar Schubls

argl fir knmpakte Lagerung
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optimierl. Zudem werden Kom-
miss:oniermitarbeiter Ober Pick-
by-Voice gefiihrt, was die Pickleis-
tung weiter erhfht hat. sWaren es
frither 90 bis 100 Picks pro Stun-
de und Mitarbeiter, sind es aktuell
knapp 150«, erklart Michasl
Uphaus.

Aber micht nur die Produktivi-
tdtssteigerung ist eine der positi-
ven Folgen des neuen Kommissio-
nierkonzeptes. Auch die Fehler-
haufigkeit ist beim Picken geringer
geworden. 5o hat Perschmann mit
der neuen Logistikhalle nicht nur
mehr Raum fir Qualitdtswerkzeu-
ge und Zubehdr gewonnen, das
Unternehmen hat durch das Intra-
logistikkonzept den Baustein for
ginen hohen Service Dei sieigen-
der Produktvielfalt gaschaffen.

Die Steuerung der Behaiter er-
folgt dber einen Materiaiflussrech
ner. Dieser ist gleichzeitig Schnitt-
stelle zwischen der unterlagerten
Steverung (5PS) und dem Lager-
verwaitungssystem. Er nimmit Te-
legramme von der 3PS entgegen,
wertet sie aus und leitet die erfor-
derlichen Schritte zur Weiterverar-
beitung =in. Das kann ein einfa-
cher Weitertransport zum nachs-
ten Zwischenziel sein, aber auch
womplexere Prozessschritte mit
sich bringen, zum Beispiel wenn
ain anzufahrender Bahnhof keine
Behalter maehr aufnehmen kann.

Mit der Lagererweiterung st
der erste Schritt getan. Persch-
mann hat mit den Planem von
Klinkhammer aber schon die
nichsten Schritte vorbereitet. So
kann der zweite Schubladenpark,
der auf dem gleichen Stockwerk
gespiegeit untergebracht werden
soll, fordertechnisch angebunden
werden. Auch die Planung ainer
erweiterten Speditionspackere: in-
kiusive zweier Auftragszusam-
menfilhrungspuffer ist bereits fer-
tig. =Hier sollen weitere acht bis
neun Speditionspackplatze ent-
stehens«, erldutert Uphaus.
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